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9272GRE INOX

M HSS-ETiCN

Descrizione di riferimento vedi Art. 9272GR

Gambo rinforzato (da mm 12, gambo passante), imbocco corretto per fori passanti.

Filettatura: Metrica - Passo grosso M - DIN 13 (DIN 371/376).

Uso destro.
Per tutti i tipi di acciai INOX  e acciai a truciolo corto con R fino a 1200 N/mm², titanio a truciolo 

corto.

Con rivestimento TiCN.

Ø........................................ mm 3 4 5 6 8 10 12
Passo ................................ mm 0,5 0,7 0,8 1 1,25 1,5 1,75

Lungh. totale...................... mm 56 63 70 80 90 100 110

Lungh. filetto...................... mm 11 13 16 19 22 24 29

Ø gambo............................ mm 3,5 4,5 6 6 8 10 9

Quadro gambo .................. mm 2,7 3,4 4,9 4,9 6,2 8 7

9272GRE Cad. 20,20 20,20 21,60 22,30 26,30 39,50 52,80

Ø........................................ mm 14 16 18 20
Passo ................................ mm 2 2 2,5 2,5

Lungh. totale...................... mm 110 110 125 140

Lungh. filetto...................... mm 30 32 34 34

Ø gambo............................ mm 11 12 14 16

Quadro gambo .................. mm 9 9 11 12

9272GRE Cad. 59,30 64,10 114,00 149,00
vuoto

MASCHI A MACCHINA CON COLLARINI COLORATI AD ALTA EFFICIENZA

9272GT INOX

M HSS-E

Orig. Völkel - Art. 364
Descrizione di riferimento vedi Art. 9272GR 

Gambo rinforzato (da mm 12, gambo passante), con elica a 39° per fori ciechi profondi.
Filettatura: Metrica - Passo grosso M - DIN 13 (DIN 371/376).

Uso destro.

Per tutti i tipi di acciai INOX e acciai con truciolo corto con R fino a 1200 N/mm², titanio a truciolo 
corto.

Ø........................................ mm 3 4 5 6 8 10 12
Passo ................................ mm 0,5 0,7 0,8 1 1,25 1,5 1,75

Lungh. totale...................... mm 56 63 70 80 90 100 110

Lungh. filetto...................... mm 6 7 8 10 14 16 18

Ø gambo............................ mm 3,5 4,5 6 6 8 10 9

Quadro gambo .................. mm 2,7 3,4 4,9 4,9 6,2 8 7

9272GT Cad. 17,70 17,70 19,40 19,40 22,30 33,20 43,10

Ø........................................ mm 14 16 18 20
Passo ................................ mm 2 2 2,5 2,5

Lungh. totale...................... mm 110 110 125 140

Lungh. filetto...................... mm 20 22 25 25

Ø gambo............................ mm 11 12 14 16

Quadro gambo .................. mm 9 9 11 12

9272GT Cad. 46,50 51,40 107,00 149,00
vuoto

MASCHI A MACCHINA CON COLLARINI COLORATI AD ALTA EFFICIENZA

9272GTE INOX

M HSS-ETiCN

Descrizione di riferimento vedi Art. 9272GR  

Gambo rinforzato (da mm 12, gambo passante), con elica a 39° per fori ciechi profondi.

Filettatura: Metrica - Passo grosso M - DIN 13 (DIN 371/376).

Uso destro.
Per tutti i tipi di acciai INOX e acciai con truciolo corto con R fino a 1200 N/mm², titanio a truciolo 

corto.

Con rivestimento TiCN.

Ø........................................ mm 3 4 5 6 8 10 12
Passo ................................ mm 0,5 0,7 0,8 1 1,25 1,5 1,75

Lungh. totale...................... mm 56 63 70 80 90 100 110

Lungh. filetto...................... mm 6 7 8 10 14 16 18

Ø gambo............................ mm 3,5 4,5 6 6 8 10 9

Quadro gambo .................. mm 2,7 3,4 4,9 4,9 6,2 8 7

9272GTE Cad. 23,10 23,10 24,80 25,60 30,10 43,20 58,50

Ø........................................ mm 14 16 18 20
Passo ................................ mm 2 2 2,5 2,5

Lungh. totale...................... mm 110 110 125 140

Lungh. filetto...................... mm 20 22 25 25

Ø gambo............................ mm 11 12 14 16

Quadro gambo .................. mm 9 9 11 12

9272GTE Cad. 63,50 70,10 132,00 174,00
vuoto
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https://sicu.info/it-IT/9272GRE
https://sicu.info/it-IT/9272GT
https://sicu.info/it-IT/9272GTE



